
在使用本产品前及安装前，请务必仔细阅读本使用说明书。

请务必妥善保管好本书，以便日后随时查阅(保留备用)。

请在充分理解内容的基础上，正确使用。

●

●

●

电动蝶阀

使用说明书
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MS

S

PIU

SP

开关动作模式：通
过交流开关量实现
开启，关闭操作，
并输出一组指示全
开，全闭的有源位
置信号。

开关动作模式输出
无源触点信号。 
结构：带两个中间
位置开关。 

开关动作模式：输
出 0～1000Ω反馈
信号。 
结构：带1KΩ电位
器。 

开关动作模式：通
过开关电路控制阀
门开启角度与电位
器阻值对应，并同
时实现中间位置控
制功能。
结构：带电位器和
中间位置开关。

控制电路 型号
代码 电路图

电气接线图
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电气接线图

CPT

PCU

G

H

开 关 动 作 模 式 ： 输
出4~20mA阀位反馈
信号。
结构：带1KΩ电位
器和R/I变换器。

调节动作模式：输
入4～20mA控制信
号，输出4～20mA
阀位反馈信号。
结构：带1kΩ电位
器和控制模块（伺
服放大器）。

通过外部直流电源
向电路输出直流开
关量控制开启，关
闭程序，并输出一
组对应全开，全闭
位置的无源触点信
号。

通过外部三相电源
倒相电路输出三相
交流开关量控制开
启，关闭操作并输
出一组对应全开，
全闭位置的无源触
点信号。

KMC / KMO

KAO KAC

KAC KAO

CLS OLS

K

U V W N



阀体装配图
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电动执行器

阀杆
上阀杆填料

O型圈

上阀杆填料

O型圈

下阀杆填料

O型圈

螺栓

阀体

阀座密封圈

蝶板



阀体装配图
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电动蝶阀安装步骤
安装前注意事项

注：
1、开箱后阀门要及时安装，请勿随意松动阀门上的任何紧固螺钉或螺母； 

2、电动蝶阀可以安装在任意角度的管道上，为了维护方便建议不要倒置安装。 

3、蝶阀法兰盘在安装时必须确保法兰面和密封橡胶对中，螺钉均匀拧紧，密封面

必须贴合完整；如果出现螺钉拧紧力度不均匀会出现橡胶凸起卡住蝶板，

或顶住蝶板造成阀杆处泄漏。 

对夹式电动蝶阀

法兰式电动蝶阀
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电动蝶阀安装步骤

● 将阀门放置于预安装的两片法兰之间（法兰蝶阀需预两端垫片位置）；

对夹式电动蝶阀 法兰式电动蝶阀

● 按图示将两端螺栓螺母分别轻轻插入两端对应的法兰孔（法兰式蝶阀需调整

垫片位置），将螺母稍加拧紧以校正法兰面的平面度；

● 将法兰利用点焊固定于管道上；
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●  将阀门移出；
 

● 将法兰完全焊接固定在管道上;

● 待焊口冷却后再安装阀门，保证阀门在法兰中有足够活动空间以防止阀门被损

坏，并保证阀板有一定的开度（法兰蝶阀需加密封垫）；校正阀门位置并将所有

螺栓拧紧，（注意不要拧得过紧）；将阀门打开，保证阀板能自由开闭，然后使

阀板轻微开启
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● 交叉均衡将所有螺母拧紧;

● 再次确认阀门能自由开闭，注意：确认阀板没有碰到管道;

电动蝶阀出厂时已将控制机构的启闭行程调好，为防止电源接通时方向搞
错，用户在第一次接通电源前，要先手动启开到一半（50%）位置，再按
电动开关，检查开关，检查指示盘方向阀门开启方向即可。 

如下图所示；安装电缆线时请勿使用与线锁直径不相适应的电缆管，必须确保电缆

接口密封严实，否则雨水容易从线锁渗入机器内部损坏零部件。

●请使用外径φ9-φ11的电线管

产品安装
安装电缆线

●请按左图安装电线管安装时注意：

① 充分采取防水措施。

② 机器应高于电线管。

水流方向

外部电线

外部电线

水
流
方
向

执行器高于接线端时
正确的接线方式

执行器低于接线端时
正确的接线方式

外部电线

水
流
方
向

执行器低于接线端时
错误的接线方式



防爆接头
密封塞

电缆线

锁紧螺母密封圈

如下图所示；安装电缆线时请勿使用与线锁直径不相适应的电缆管，必须确保电缆

接口密封严实，否则雨水容易从线锁渗入机器内部损坏零部件。

●请使用外径φ9-φ11的电线管

●信号线请使用屏蔽线，不要与动力线平行配线

常见故障

蝶阀的蝶板和密封圈之间夹有杂物

蝶阀的蝶板、密封关闭位置吻合不正

蝶阀两端法兰螺栓受力不均匀或未压紧

蝶阀安装时介质未按要求安装

解决方案

消除杂质，清洗阀门内腔

调整蜗轮或电动执行器等执行机构的
限位螺钉，以达到阀门关闭位置正确

查配装法兰平面螺栓压紧力，应均匀压紧

按箭头方向进行旋压

常见故障

两侧密封垫片损坏

管法兰压紧力不均或未压紧

解决方案

更换密封垫片

压紧法兰螺栓（均匀用力）

蝶阀密封面泄露造成的原因

蝶阀两端法兰出现泄漏的原因

电动蝶阀常见故障与解决方法
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